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For the permanent printing of a substrate with 
fixed and/or variable data, a hot blocking-foil 
having a heated pigment surface, together with 
the substrate to be printed, is led through a 
stamping station in which pigment indicia are 
serially transferred by action of a print head 
towards a pressure-receiving surface, between 
which the heated pigmented foil and substrate 
are passed. 
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PrOfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Verfahren und Vorrichtung zum Bedrucken eines Substrates durch Heisspragen 

Fur das dauerhafte Bedrucken eines Substrates mitfesten 
und/oder varlablen Daten wird ein Verfahren nebst Vornch- 
tun , beschrieben. bei dem eine HeiBpragefoHe zusammen 
2 dem Substrat durch eine Prestation gefuhrt werden. in 
der Se farbkorperfnHe Oberflache der Pragefol.e m Kontakt 
S ttfnem beheizten Gegendrucke.ement steh, .und aufdem 
Wege ru diesem Gegendruckelement vorgehe.zt wird wah- 
^end die unbedruckt bleibende Oberflache des Substrates 
einem Druckstock gegenuberliegt, derseinerseits unbehe.zt 
und Ten einem Nadeldruckkopf gebildet ist oder amen sol- 
chenenthSlt. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Bedrucken eines Sub- 
strates durch Heisspragen 



Anspruche 



1. Verfahren zum Bedrucken eines Substrates durch Heiss 
pragen, bei dem das Substrat und eine mit einer Farb- 
korperschicht versehene Pragefolie mit der Farbkorper- 
schicht der zu bedruckenden Oberflache des Substrates 
gegemiberliegend, gemeinsam durch eine Pragestation ge- 
fuhrt werden, in der das Substrat und die Pragefolie un 
ter Warmeeinwirkung zwischen einem Druckstock oder der- 
gleichen und einem Gegendruckelement unter (Jbertragung 
von Farbkorpern auf das Substrat zusammengepreBt wer- 
den, 

dadurch gekennzeichnet , daB mindestens die "Pragefolie 
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(20) vor dem Erreichen der Prestation (30) vorgeheizt 
und in der Prestation mit ihrer f arbkorperf reien Ober- 
flache (24) in Kontakt mit dem Gegendruckelement (40) 
gebracht wird, das seinerseits beheizt ist, wahrend das 
Substrat (10) in der Prestation von seiner Rilckflache 
(14) her von dem unbeheizten Druckstock (50) oder der- 
gleichen beaufschlagt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Pragefolie (20) wahrend 
ihres vorschubes bis zum Erreichen des Gegendruckele- 
mentes (40) auf eine Temperatur unmittelbar unterhalb 
der Schmelztemperatur der Farbkorper vorgeheizt wird. 

3. verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Pragefolie (20) die Auf- 
heizenergie bis zum Erreichen des Gegendruckelementes 
(40) stetig zugefiihrt wird. 

4. verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Pragekraft des Druck- 
stocks (50) oder dergleichen punktfSrmig auf die Rilck- 
flache (14)des Substrates (10) und das Druckbild 
seriell aufgebracht wird. 

5. vorrichtung zum Ausfiihren des Verfahrens nach min- 
destens einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB in der Prestation (30) 
auf der Seite der Rilckflache (14) des Substrates (10) 
ein Nadeldruckkopf (50) und ihm gegeniiberliegend ein be- 
heizter Gegendruckbalken (40) sowie in Transportrich- 
tung der Pragefolie vor der Prestation (30) benach- 
bart zur Bahn (18) der Pragefolie (20) ein Heizelement 
(60) angeordnet ist. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, 

gekennzeichnet durch ein zusatzliches Heizelement, dafi 
benachbart zur Bahn des Substrates (10) vdr der Prage- 
s tat ion (30) angeordnet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Heizelement (60) eine 
elektrisch aufheizbare Metallplatte ist f deren eine 
Oberflache in Beriihrung mit dem vorzuheizenden Material 
(10; 20) gehalten ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 1, 
dadurch gekennzeichnet , m daB das Heizelement (60) warme- 
leitend mit dem Gegendruckbalken (40) verbunden ist, 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8/ 

dadurch gekennzeichnet f daB Gegendruckbalken (40) und 
Heizelemente (60) einstiickig ausgebildet sind. 
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B e schreibung 



Die Erf indung betrifft ein verfahren nebst vorrichtung 
zum Bedrucken eines Substrates durch Heisspragen, bei 
dem das Substrat und eine .it einer FarbkSrperschicht 
versehene Pragefolie mit der Farbkorperschicht der zu 
bedruckenden Oberflache des Substrates gegeniiberl legend 
gemeinsam durch eine Prestation gefiihrt werden, in 
der das Substrat und die Pragefolie unter Warmeeinwir- 
kung zwischen einem Druckstock oder dergleichen und 
einem Gegendruckelement unter ubertragung von Farb- 
korpern auf das Substrat zusammengepreBt werden. 

in vielen Zweigen der Industrie werden zur Kennzeich- 
nung von Produkten Etiketten Oder Typenschilder be- 
notigt. Als Beispiel sei auf die Textilhersteller und 
die Hers teller elektrischer/elektronischer Gerate ver- 
wiesen, von denen erstere ihre gewebten und nichtge- 
webten Material ien mit Etiketten versehen, die dem Ver- 
braucher Auskunft iiber GroBen, Reinigungsmoglichkeiten, 
Waschtemperaturen etc. geben sollen, wahrend letztere 

ihre Erzeugnisse insbesondere mit Serienriummern ver- 

sehen miissen. 

Alle diese Verbraucher von Etiketten, Typenschilder n 
etc. fordern immer wieder die Erfvillung von zwei bis- 
lang nicht zu vereinbarenden Bedingungen, namlich Dauer- 
haftigkeit und schnelle veranderbarkeit der variablen 
Da ten. 

Etiketten miissen je nach Einsatzzweck relativ rauhen 
Behandlungsvorgangen wiederstehen konnen, z. B. haufi- 
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gem Waschen und chemischen Reinigungsmitteln. Letzteres 
trifft auch fur Typenschilder zu, die mit solchen Mit- 
teln gesaubert werden. Gleichwohl wird von den jewei- 
ligen Kennzeichnungstragern erwartet, daB sie uber 
lange Zeitraume hinweg gut lesbar bleiben. 

Ein anderes Problem sind die variablen Da ten auf den 
Kennzeichnungstragern. So tragen beispielsweise Typen- 
schilder regelmaBig fortlaufende Nummern mit der Folge / 
das jedes Typenschild im Grunde genommen ein Unikat 
ist. Variierende Angaben kommen aber auch bei der tex- 
tilen Kennzeichnung vor, so z . B . bei den Angaben von 
Produktionslots, Farb- Oder GroBenangaben. Es versteht 
sich, daB in der Massenproduktion solcher Typenschilder 
und Etiketten angestrebt werden muB , die Kennzeichnungs- 
trager schnell und problemlos herzustellen. 

Beim Herstellen von Kennzeichnungstragern mit variablen 
Angaben wird heute uberwiegend mit Nadeldruckern ge- 
arbeitet. Diese ubertragen die ihnen von einem Rechner 
vorgegebenen Angaben seriell oder zeilenweise mit Nadel- 
druckkopfen auf das Substrat und verwenden Farb- oder 
Karbonbander. Sie erzeugen jedoch keinen besonders 
sauberen .Druck und liefern vor allem keinen 
zufriedenstellend wasch- und reinigungsbestandigen 
Auf druck. Die fur diese Zwecke verfugbaren Farbstoffe 
werden vergleichsweise leicht ausgewaschen oder konnen 
unter Umstanden sogar abfarben. Uberhaupt nicht 
verwendbar ist dieses Druckverf ahren zum Bedrucken von 
vergleichsweise offen gewebten textilen Etiketten, weil 
die vergleichsweise flussige Farbe verlauft. Das prob- 
lemlose Behandeln variabler Daten bei diesem Druckver- 
fahren geht also einher mit der mangelhaften Haltbar- 
keit des Druckes. 
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Diesem einen bekannten Verfahren steht der Heissprage- 
druck gegeniiber, der wasch- und reinigungsbestandige 
Kennzeichnungstrager von hervorragender QualitMt lie- 
fert, und fur den Farbtone und -Qualitaten in auBer- 
ordentlicher Vielfalt zur Verfugung stehen. Zeitauf- 
wendig ist bei diesem Druckverf ahren jedoch der Informa- 
tionswechsel, d. h. also die Einfugung variabler Daten, 
da die Schrift oder das Druckbild mit Hilfe eines Typen- 
blocks oder Klischees auf das zu bedruckende Substrat 
aufgebracht wird, so daS Typenblocke bzw. Klischees fur 
den Druck variabler Daten jeweils ausgewechselt werden 
nriissen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Druckver- 
fahren nebst Vorrichtung vorzuschlagen, das Dauerhaftig- 
keit mit der Moglichkeit des Drucks variabler Daten ver- 
bindet und gleichwohl preiswert sowie automatisch arbei- 
ten kann. 

Die Losung dieser Aufgabe besteht in der Anwendung des 
gattungsgemaBen Verfahrens, bei dem mindestens die 
' Pragefolie vor dem Erreichen der Pragestation vorge- 
heizt und in der Pragestation mit ihrer Farbkorper-f rei- 
en Oberflache in Kontakt mit dem Gegendruckelement ge- 
bracht wird, das seinerseits beheizt ist, wahrend das 
Substrat in der Pragestation von seiner Ruckflache her 
von dem unbeheizten Druckstock oder dergleichen beauf- 
schlagt wird. 

Wahrend bei dem herkommlichen Heisspragedruck der Druck 
stock beheizt war und auf die farbkorperf reie Ober- 
flache der Pragefolie aufgepreBt wurde, die sich ihrer- 
seits iiber das Substrat auf dem Gegendruckelement ab- 
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stiitzte, wird nun entgegengesetzt verfahren. Die zum 
Obertragen der Farbkorper auf das Substrat erfor- 
derliche Warme wird durch das vorheizen und das be- 
heizte Gegendruckelement in die FarbkSrperschicht 
eingebracht wird, so daB der Anwender in der Ausge- 
staltung des Druckstocks frei wird und dort auch 
warmeempfindliche Mechaniken, wie z. B. die Nadelmatrix 
eines Nadeldruckkopf es Oder eine Zahlenradmechanik an- 
stelle bzw. zusatzlich zu dem Klischee einsetzen kann. 
Die Vorzuge des He iflpraged rucks bleiben somit voll er- 
halten, wahrend die Vorzuge des Nadeldruckverfahrens 
hinzugekommen sind. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen des erf indungsgemaBen ver- 
fahrens und vorteilhafte Ausgestaltungsmoglichkeiten 
einer Vorrichtung zum Ausfuhren des Verfahrens sind in 
den Unteranspruchen angegeben. Dabei sei hervorgehoben, 
daB sich die Verwendbarkeit eines von Hause aus warme- 
empf indlichen Nadeldruckkopf es recht iiberraschend her- 
ausgestellt hat, wenn man sich vergegenwartigt, daB der 
Druckstock beim herkommlichen Heisspragedruck eine Ver- 
weilzeit auf der Folie von etwa einer Zehntelsekunde 
hat, wahrend bei der punktweisen tibertragung der Prage- 
kraft mittels eines Nadeldruckkopf es eine Kontaktzeit 
in der GroBenordnung von nur noch einer Tausendstelse- 
kunde zur Verfugung steht. 

Verfahren und Vorrichtung gemaB der Erfindung werden 
nachstehend unter Bezugnahme auf die beigefugte sche- 
matische Zeichnung erlautert. 

Ein zu bedruckendes Substrat 10 und eine herkommliche 
Pragefolie 20 werden gemeinsam einer Pragestation 30 zu- 



- 8 - 



3 A 4 0 1 3 1 



gefiihrt, die einerseits von einem Gegendruckelement 50 
in Form eines Druckbalkens und andererseits von einem 
Druckstock 50 in Form eines Nadeldruckkopfes definiert 
wird. 

Das Substrat hat eine zu bedruckende Oberflache 12 und 
eine Riickflache 14. Der Nadeldruckkopf 50 befindet sich 
auf der Seite der Riickflache 14 des Substrates 10 und 
ist in einer durch einen Pfeil 52 angedeuteten Linie 
hin und her bewegbar in einem nicht dargestellten Ma- 
schinengestell angeordnet. Das Substrat bewegt sich 
durch die Prestation 30 hindurch in Richtung des Pfei- 
les 16. Es versteht sich, daB der Transport des Substra- 
tes 10 und auch der Pragefolie 20 im Bereich der Pre- 
station 30 wahrend des eigentlichen Druckvorgangs unter- 
brochen wird. 

Die Pragefolie 20 hat einen bekannten Aufbau und ist so- 
mit auf ihrer der Oberflache 12 des Substrates 10 gegen- 
uberliegenden Seite mit einer herkommlichen Farbkorper- 
schicht 22 versehen. Auf diese Farbkorperschicht folgen 
in bekannter Weise eine nicht dargestellte Sperrschicht 
und hierauf eine Tragerfolie. Die freiliegende Ober- 
flache der Tragerfolie bildet somit die in der Zeich- 
nung mit 24 bezeichnete Oberflache der Pragefolie 20. 

Auf ihrem Wege zur Prestation 30 durchlauft die Prage 
folie 20 eine vorheizzone, die in dem Ausfuhrungsbei- 
spiel aus einer die oberflache 24 der Pragefolie 20 be- 
riihrenden beheizten Metallplatte 60 besteht. Im Aus- 
fiihrungsbeispiel ist die Metallplatte 60 ein separates 
Element. Sie kann aber warmeleitend mit dem Gegendruck- 
balken 40 verbunden oder aber einstuckig mit diesem aus 
gebildet sein, wodurch der in der Zeichnung sichtbare 
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Spalt zwischen den Teilen 60, 40 entfallt und die Prage- 
folie 20 bis zum Passieren des Gegendruckbalkens 40 in 
Kontakt mit den Teilen 60 , 40 verbleibt. 

Das Heizelement bzw. die Metallplatte 60 hat quer zur 
Vorschubrichtung 18 der Pragefolie 20 eine solche 
GroBe, daB die Farbkorperschicht im gesamten Bereich 
der Bewegungsbahn 52 des Nadeldruckkopfes 50 vorgeheizt 
werden kann. In Vorschubrichtung der Pragefolie hat das 
Heizelement unter Berucksichtigung seiner Teinperatur 
eine solche Lange, daB die Farbkorper beira Erreichen 
des Gegendruckbalkens 40 soweit aufgeheizt sind, daB 
sie bei der punktformig aufgebrachten Pragekraft auf 
das Substrat 10 sauber ubertragen werden. 

Dem Heizelement 60 und dem Gegendruckelement 40 sind 
thermos tatische Regler f\ir die Einhaltung der benotig- 
ten Tempera turen zugeordnet und es kann vorgesehen 
sein, daB der gesamte Heizbereich 60, 40 in Zonen unter- 
schiedlicher Temperatur aufgeteilt ist. 
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Patentansprflche 

1. Verfahren zum Bedrucken eines Substrates 
durch HeiBpragen, bei dem das Substrat und eine 
mit einer Farbkdrperschicht verschene Pragefoiie 5 
mit der Farbkdrperschicht der zu bedruckenden 
Oberflache des Substrates gegenflberliegend, ge- 
meinsam durch eine Pragestation gefuhrt werden, 
in der das Substrat und die Pragefoiie unter War- 
meeinwirkung zwischen einem Druckstock oder 10 
dergleichen und einem Gegendruckelement unter 
Obertragung von Farbkorpern auf das Substrat zu- 
sammengepreBt werden, dadnrch gekennzeich- 
net, daB mindestens die PragefoKe (20) vor dem 
Erreichen der Pragestation (30) vorgeheizt und in is 
der Pragestation mit ihrer farbk6rperfreien Ober- 
flache (24) in Kontakt mit dem Gegendruckelement 
(40) gebracht wird, das seinerseits beheizt ist, wah- 
rend das Substrat (10) in der Pragestation von sei- 
ner Ruckflache (14) her von dem unbeheizten 20 
Drucksto£k(50) beaufschlagt wird. 
Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Pragefoiie (20) wahrend ihres 
Vorschubes bis zum Erreichen des Gegendruckele- 
mentes ( 40) auf eine Temperatur unmittelbar un- 25 
terhalb der Schmelztemperatur der Farbkarper 
vorgeheizt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Pr§gefoIie (20) die Aufhei- 
zenergie bis zum Erreichen des Gegendruckele- 30 
mentes (40) stetig zugefuhrt wird. 

4. Verfahre;' nach einem der Ansprflche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet da? die Pragekraft des 
Druckstocks (50) seriell aufeinanderfolgend, punkt- 
formig aufgebracht wird. 35 

5. Vorrichtung zum AusfGhren aes Verfahrens nach 
mindestens einem der Ansprflche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der Pragestation (30) auf 
der Seite der RQckflache (14) des Substrates (10) ein 
Nadeldruckkopf (SO) und ihm gegenQberliegend ein 40 
beheizter Gegendruckbalken (40) sowie in Trans* 
portrichtung der Pragefoiie vor der Pragestation 
(30) benachbart zur Pragefoiie (20) ein Heizelement* 
(60) angeordnet ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet 45 
durch ein zusatzliches Heizelement daB benach- 
bart zur Bahn des Substrates (10) vor der Pragesta- 
tion (30) angeordnet ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet. daB das Heizelement (60) eine 50 
elektrisch aufheizbare Metallplatte ist, deren eine 
Oberflache in BerOhrung mit dem vorzuheizenden 
Material(10;20)gehalten ist 

Beschreibung ss 

Die Erfindung betriff ein Verfahren nebst Vorrich- 
tung zum Bedrucken eines Substrates durch HeiBprf- 
gen, bei dem das Substrat und eine mit einer Farbkdr- 
perschicht versehene Pragefoiie mit der Farbkorper- 60 
schicht der zu bedruckenden Oberflache des Substrates 
gegenQberliegend gemeinsam durch eine Pragestation 
geftihrt werden, in der das Substrat und die Pragefoiie 
unter Warmeeinwirkung zwischen einem Druckstock 
oder dergleichen und einem Gegendruckelement unter 65 
Obertragung von Farbkdrpern auf das Substrat zusanv 
mengepreBi werden. 

In vielen Zweigen der Industrie werden zur Kenn- 
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zekhnung von Produkten Etiketten oder Typenschilder 
bendtigt Als Beispiel sei auf die Textilhersteller und die 
Hersteller elektrischer/elektronischer Gerate verwie- 
sen, von denen erstere ihre gewebten und nichtgeweb- 
ten Materialien Mit Etiketten versehen, die dem Ver- 
braucher Auskunft Qber GroBen, Reinigungsmdglich- 
keiten, Waschtemperaturen etc. geben sollen, wahrend 
letztere ihre Erzeugnisse insbesondere mit Seriennum- 
mern versehen mussen. 

Alle diese Verbraucher von Etiketten. Typenschildern 
eta fordern immer wieder die ErfQIIung von zwei bis- 
lang nicht zu vereinbarenden Bedingungen, namlich 
Dauerhahigkeit und schnelle Veranderbarkeit der va- 
riablen Daten. 

Etiketten mussen je nach Einsatzzweck relativ rauhen 
Dehandlungsvorgangen wiederstehen konnen, z> B. hau- 
figem Waschen und chemischen Reinigungsmitteln. 
Letzteres trifft auch fur Typenschilder zu, die mit sol- 
chen Mitteln gesaubert werden. Gleichwohl wird von 
den jeweiligen Kennzeichnungstragern erwartet daB 
sie uber lange Zeitraume hinweg gut lesbar bleibea 

Ein anderes Problem smd die variablen Daten auf den 
Kennzeichnungstragent So tragen beispielsweise Ty- 
penschilder regelm&Big fortlaufende Nummern mit der 
Folge, daB jedes Typenschild im Grunde genommen ein 
Unikat ist Variierende Angaben kommen aber auch bei 
der textilen Kennzeichnung vor. so z. B r bei den Anga- 
ben von Produktionslots, Farb- oder Gr6Benangaben. 
Es versteht sich, daB in der Massenproduktion solcher 
Typenschilder und Etiketten angestrebt werden muB, 
die Kennzeichnungsjtrager schnell und problemlos her- 
zustellen. 

Beim Herstellen von Kennzeichnungstragern mit va- 
riablen Angaben wird heute flberwiegend mit Nadel- 
druckern gearbeitet Diese Qbertragen die ihnen von 
einem Rechner vorgegebenen Angaben seriell oder zei- 
lenweise mit Nade!dmckk5pfen auf das Substrat und 
verwenden Farb- oder Karbonbander. Sie erzeugen je- 
doch keinen besonders sauberen Druck und liefern vor 
aUem keinen zuf riedenstellend wasch « und reinigungs- 
bestandigen Aufdruck. Die fur diese Zwecke verfOgba- 
ren Farbstoffe werden vergleichsweise leicht ausgewa- 
schen oder kdnnen unter Umstanden sogar abfarben. 
Oberhaupt nicht verwendbar ist dieses Druckverfahren 
zum Bedrucken von vergleichsweise offen gewebten 
textilen Etiketten, weil die vergleichsweise flDssige 
Farbe veriauft Das problemlose Behandeln vartabler 
Daten bei diesem Druckverfahren geht also einher mit 
der mangelhaften HfUtbarkeit des Druckes. 

Diesem einen bekannten Verfahren steht der HeiB- 
pragedruck gegenQber, der wasch- und reinigungsbe- 
standige Kennzeichnungstrager von hervorragender 
Qjalitat liefert, und for den Farbtone und -Qualitaten in 
auBerordentlicher Vielfalt zur VerfOgung stehea Zeit- 
aufwendig ist bei diesem Druckverfahren jedoch der 
InformationswechseK d. h. also die EinfQgung variabler 
Daten, da die Schrift oder das Druckbild mit Hilfe eines 
Typenblocks oder Klischees auf das zu bedruckende 
Substrat aufgebracht wird, so daB Typenbldcke bzw. 
Klischees fQr den Druck variabler Daten jeweils ausg^- 
wechselt werden mQssen, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Druck- 
verfahren nebst Vorrichtung vorzuschlagen, das Dauer- 
hahigkeit mit der Mdghchkeit des Drucks variabler Da- 
ten verbindet und gleichwohl preiswert sowie automa- 
tisch arbeiten kann. 

Die Ldsung dieser Aufgabe besteht gemaB dem Pa- 
tentanspruch \ in der Anwendung des gattungsgema- 
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Ben Verfahrens, bei dcm mindestens die Pragefolie vor 
dem Erreichen der Pragestation vorgeheizt und in der 
Pragestation mit ihrer farbkorperfreien Oberflache in 
Kontakt mit dem Gegendruckelement gebracht wird, 
das seinerseits beheizt ist, wahrend das Substrat in der 5 
Pragestation von seiner RQckflache her von dem unbe- 
heizten Druckstock beaufschlagt wird. Eine Vorrich- 
tung zum Ausfuhren dieses Verfahrens ist ira Patentan- 
spruch 5 angegeben. 

Wahrend bei dem herkdmmlichen HeiBpragedruck 10 
der Druckstock beheizt war und auf die farbkorperfreie 
Oberflache der Pragefolie aufgepreBt wurde, die sich 
ihrerseits uber das Substrat auf dem Gegendruckele- 
ment abstutzte, wird nun entgegengesetzt verfahren. 
Die zum Obertragen der Farbkorper auf das Substrat is 
erforderliche Warme wind durch das Vorheizen und das 
beheizte Gegendruckelement in die Farbkorperschicht 
eingebracht, so daB der Anwender in der Ausgestaltung 
des Druckstocks frei wird und dort auch w&rmeemp- 
findliche Mechaniken, wie z. B. die Nadelmatrix eines 20 
Nadeldruckkopfes oder eine Zahlenradmechanik an- 
stelle bzw. zusatzlich zu dem KJischee einsetzen kana 
Die VorzQge des HeiBpragedrucks bleiben sumit voil 
erhalten, wahrend die Vorzflge des Nadeldrucfcverfah- 
rens hinzugekommen sind 25 

Vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgema- 
Ben Verfahrens und vorteilhafte Ausgestaltungsmdg- 
lichkeiten einer Vorrichtung zum Ausfuhren des Ver- 
fahrens sind in den Unteranspruchen 2—4 bzw. 6 und 7 
angegeben. Dabei sei hervorgehoben, daB sich die Ver- 30 
wendbarkeit eines von Hause aus warmeempfindlichen 
Nadeldruckkopfes recht Qberraschend herausgestellt 
hat, wenn man sich vergegenwartigt, daB der Druck- 
stock beim herkdmmlichen HeiBpragedruck eine Ver- 
weilzeit auf der Folie von etwa einer Zehntelsekunde 35 
hat, wahrend bei der punktweisen Obertragungder Pra- 
gekraft mittels eines Nadeldruckkopfes eine Kontakt- 
zeit in der GrdBenordnung von nur noch einer Tausend- 
stelsekunde zur Verf Qgung steht 

Verfahren und Vorrichtung gemaB der Erfindung 40 
werden nachstehend unter Bezugnahme auf die schema- 
tische Zeichnung erlautert 

Ein zu bedruckendes Substrat 10 und eine herkdmmli- 
che PrSgefolie 20 werden gemeinsam einer Pragestation 
30 zugefflhrt, die einerseits von einem Gegendruckele- 45 
ment 40 in Form eines Druckbalkens und andererseits 
von einem Druckstock 50 in Form eines Nadeldruck- 
kopfes definiert wird. 

Das Substrat hat eine zu bedruckende Oberflache 12 
und eine RQckflache 14. Der Nadeldruckkopf 50 befin- 50 
det sich auf der Seite der RQckflache 14 des Substrates 
10 und ist in einer durch emen Pfeil 52 angedeuteten 
Unie hin- und herbewegbar in einem nicht dargestellten 
Maschinengestell angeordnet Das Substrat bewegt sich 
durch die Pragestation 30 hindurch in Richtung des Pfei- 55 
les 16. Es versteht sich, daB der Transport des Substrates 
10 und auch der Pragefolie 20 im Bereich der Pragesta- 
tion 30 wahrend des eigentlichen Druckvorgangs unter- 
brochen wird. 

Die Pragefolie 20 hat einen bekannten Aufbau und ist go 
somil auf ihrer der Oberflache 12 des Substrates 10 
gegenQberliegenden Seite mit einer herkdmmlichen 
Farbkftrperschicht 22 versehen. Auf diese Farbkdrper- 
schicht folgen in bekannter Weise eine nicht dargestell- 
te Sperrschicht und hierauf eine Tragerfolie. Die freilie- 65 
gende Oberfllche der Trfigerfolie bildet somit die in der 
Zeichnung mit 24 bezeiciyrete Oberflache der Pragefo- 
lie 20. 
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Auf ihrem Wege zur Pragestation 30 durchlauft die 
Pragefolie 20 eine Vorheizzone, die in dem Ausfuh- 
rungsbeispiel aus einer die Oberflache 24 der Pragefolie 
20 berflhrenden beheizten Metallplatte 60 besteht 1m 
Ausfuhrungsbeispiel ist die Metallplatte 60 ein separa- 
tes Element Sie kann aber warmeleitend mit dem Ge- 
gendruckbalken 40 verbunden oder aber einstuckig mit 
diesem ausgebildet sein, wodurch der in der Zeichnung 
sichtbare Spalt zwischen den Teilen 60, 40 entfallt und 
die Pragefolie 20 bis zum Passieren des Gegendruckbal- 
kens 40 in Kontakt mit den Teilen 60, 40 verbleibt 

Das Heizelement bzw. die Metallplatte 60 hat quer 
zur Vorschubrichtung 18 der Pragefolie 20 eine solche 
GroBe, daB die FarbkSrperschicht im gesamten Bereich 
der Bewegungsbahn 52 des Nadeldruckkopfes 50 vor- 
geheizt werden kann. In Vorschubrichtung der Pragefo- 
lie hat das Heizelement unter Berucksichtigung seiner 
Temperatur eine solche Lange. daB die Farbkorper 
beim Erreichen des Gegendruckbalkens 40 soweit auf- 
geheizt sind, daB sie bei der punktfdrmig aufgebrachten 
Pragekraft auf das Substrat 10 saube^ iibertragen wer- 
den. 

Dem Heizelement 60 und dem Gegendruckelement 
40 sind thermostatische Regler fur die Einhaltung der 
benotigten Temperaturen zugeordnet und es kann vor- 
gesehen sein, daB der gesamte Heizbereich 60, 40 in 
Zonen unterschiedlicher Temperatur aufgeteiit ist 
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